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Environment and Surface Technologies

Il y a de la place pour I'amélioration !

Améliorez votre taux de transfert avec le
systéeme de mise a la terre fonctionnel airmatic !

Profitez des progres du
systeme de mise a la terre fonctionnel airmatic !

Installez le systeme de mise a la terre fonctionnelle airmatic en complément de votre application de peinture
électrostatique existante. Optimisez la haute tension pendant la production opérationnelle de fonctionnement et
réduisez votre consommation de peinture grace a un meilleur taux de transfert.
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Systeme de mise a la terre fonctionnelle airmatic permettant I'optimisation
de toutes vos applications de revétement électrostatique.
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Efficacité ! Comparaison de l'efficacité du transfert

Avantages du systéme de mise a la avec et sans systeme de mise a la
terre fonctionnelle airmatic. terre fonctionnelle airmatic.
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04.06.2017 Installation et mise en service du systéme de mise a la terre fonctionnelle airmatic: journée d'essai avec 10 essais de peinture sur 2 balancelles

R1 65 38,000 250 0.8 1.0 Les robots R1 et R2 ont été complétement optimi-
00 R2 65 38,000 250 0.8 1.0 30-34 261,262 sésau préalaple jusqu'a leur efficacité maximale;
La haute tension ne peut pas étre augmentée

22.06.2017 Mise en service du systeme de mise a la terre fonctionnel aprés 2 semaines de fonctionnement ; journée d'essai avec 5 essais de peinture sur 2 balancelles
22.06.2017 Epaisseur de revétement augmentées d'environ 5 um—6 pm ; environ 2-3% de gain notable ; moins de “peau d'orange”

R1 74 38,000 250 0.8 1.0 Débit de peinture réduit a 225 ml/mn ;
13 R2 74 38000 250 08 10 36-38 269, 270 augmentation de la haute tension de 15%

03.07.2017 Mise en service du systeme de mise a la terre fonctionnel aprés 4 semaines de fonctionnement : journée d'essai avec 10 essais de peinture a 2 balancelles

03.07.2017 Les épaisseurs de revétement ont augmenté d'environ 8 um-14 um ; Améliorations notables
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0 Connexion du sys- 9 Céblage de la 20.07.2017 Mise en service du systeme de mise a la terre fonctionnel apres environ 6 semaines de fonctionnement |

t&me de mise a la mise a la terre I'armoire de mise a 20.07.2017 Gain de peinture avec les épaisseurs de revétement et la qualité standards selon les exigences du client
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fonctionnelle et mise a la terre de protection. I -
_ _ o _ _ _ _ Avantageux ! Améliore

Le systeme de mise a la terre fonctionnelle airmatic améliore Le systeme de mise a la terre fonctionnelle air- Permets de réduire | ots d roduction | lité |1
compatibilité électromagnétique. Il contribue a un meilleur fonc- matic, améliore |'efficacité des systemes « Elec- © , © S _ ere }“ € les cou ,S e productio a q_ua e : _
tionnement des installations et des systémes et compatibilité trostatiques », tout en améliorant la couverture, et d'améliorer | Impact sur I"environnement. Moins de rejets.
de I'équipement avec les systémes électrostatiques, tout en la pénétration et I'épaisseur totale du revéte- « 10 a 20% d'économie de peinture « Meilleure répartition de |'épaisseur
tenant compte des fréquences basées sur I'environnement et ment. C'est un systéme qui joue un réle clé dans « Diminution du taux de rebuts du revétement
la création un potentiel de référence. La mise a la terre fonction- I'optimisation du fonctionnement régulier des « Amélioration de la sécurité opérationnelle grace a une réduction des  « Meilleur flux de peinture
nelle airmatic es.t un sygtéme cqmplémentaire pour améliqrer le applications « Electrostatiques ». risques électriques « Meilleure pénétration
re.nde\ment des mstallatlo.ns mais n'assume pas une fonction de - Pulvérisation sur qualitative réduite . Moins d'effet de bord
mise a la terre de protection. « Valeur intrinséque accrue de la technologie des systémes (TPM) » Efficacité de transfert accrue

« Réduction des colts environnementaux et d'élimination des déchets



